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Wstep

Niniejsza instrukcja obstugi zawiera wazne informacje dla bezpiecznej, prawidtowe;j
i ekonomicznej eksploatacji urzadzenia mielgcego. Przestrzeganie wskazéwek pozwala
zapobiegac¢ zagrozeniom, minimalizowac usterki oraz okresy przestojow, a takze wydtuzyc
okres trwatosci urzadzenia.

Wraz z przekazaniem maszyny uzytkownik jest instruowany przez pracownika serwisu firmy
Stade w zakresie obstugi, ustawienia i konserwacji; ten krétki instruktaz wymaga jednak
jeszcze dodatkowego wnikliwego zapoznania sie z instrukcjg obstugi.

Instrukcje obstugi musi przeczytac i przestrzega¢ kazda osoba, ktorej powierzane sg
nastepujgce prace:

e transport i ustawianie w docelowym miejscu,
e nastawy,

e eksploatacja,

e konserwacja i naprawa,

e usuwanie usterek

e i wylgczenie z eksploatacji oraz utylizacja.

Prosimy o staranne i uwazne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi!
Instrukcja obstugi musi by¢ stale dostepna przy maszynie.

Wraz ztg instrukcjg obstugi przekazana zostata réwniez instrukcja obstugi silnika
Mercedes-Benz oraz instrukcja obstugi dozownika Dellmeco. Niniejsze instrukcje obstugi
nalezy przeczytac i przestrzegac ich réwniez przed uruchomieniem.

Nalezy réwniez bezwzglednie przestrzega¢ obowigzujgcych w danym momencie ogoinych
przepisdw bezpieczenstwa i o zapobieganiu wypadkom oraz zalecen ochrony organizacji
specjalistycznych i branzowych, ktére mogg by¢ rézne w danym kraju i/lub w danej
organizacji branzowej.

Zastrzegamy sobie mozliwos¢ modyfikacji technicznych zwigzanych z rozwojem maszyny
omowionej w niniejszej instrukcji obstugi bez wprowadzania zmian do tej instrukcji obstugi.
Wszystkie dane techniczne i wymiary, ilustracje i opisy sg niewigzgce. Na ich podstawie nie
mozna wysuwac zadnych roszczen.

W zaleznosci od wyposazenia urzgdzenia mielgcego opisy i ilustracje w tej instrukcji obstugi
mog3 sie rézni¢ od posiadanej maszyny.
Wszystkie prawa dotyczgce niniejszej instrukcji obstugi, dotgczonych rysunkéw oraz innych

ilustracji, a takze kazde uprawnienie do dysponowania, jak réwniez prawo do kopiowania
i przekazywania, nalezg wytgcznie do firmy Bernhard Stade.
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Informacje ogodine

1 Informacje ogdine
1.1 Odpowiedzialnosé i gwarancja

Obowigzujg zasadniczo ,Warunki handlowe i dostawy” firmy Bernhard Stade. Uzytkownik
ma do nich dostep najpdzniej z chwilg zawarcia umowy.

Urzadzenie mielgce firmy Stade zostato skonstruowane iwyprodukowane zgodnie
z aktualnym stanem techniki. Maszyna jest zgodna ze znakiem CE iw zwigzku z tym
odpowiada wtasciwym dyrektywom europejskim z zakresu wolnego przeptywu towardw
w Unii Europejskiej lub Europejskim Obszarze Gospodarczym. Modyfikacje maszyny mogg
by¢ wykonywane tylko po uzyskaniu jednoznacznej zgody producenta, poniewaz
W przeciwnym razie przestaje obowigzywa¢ jego gwarancja. Ponadto moze zostac
uniewaznione dopuszczenie do ruchu drogowego.

Firma Bernhard Stade wyklucza roszczenia ztytutu gwarancji i odpowiedzialnosci
w przypadku szkéd osobowych i materialnych, jezeli miaty jedng lub kilka nastepujgcych

przyczyn:

e uzytkowanie urzgdzenia niezgodnie <z przeznaczeniem, patrz tez punkt
,Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem”

e nieprzestrzeganie instrukcji obstugi oraz zawartych w niej wskazéwek
bezpieczenstwa

e samowolne przerébki konstrukcyjne maszyny

e samowolne przeprogramowanie oprogramowania sterujgcego

e nienalezyta inspekcja czesci podlegajgcych zuzyciu

e nieprawidiowe i nieterminowe wykonywanie prac konserwacyjnych i naprawczych

e stosowanie czesci zamiennych innych niz oryginalne firmy Bernhard Stade

e praca maszyng z uszkodzonymi, niewtasciwie zatozonymi lub nieprawidtowo
dziatajgcymi urzgdzeniami zabezpieczajgcymi i ostonami

e uszkodzenia powstate z powodu ciat obcych w zbozu. (réwniez ciata obce ze stali,
ktére nie zostaty zebrane przez magnes)
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1.2 Adresu dziatu obstugi klienta

Jezeli wystgpig usterki lub nie ma mozliwosci ich skutecznego usuniecia oraz w przypadku
pytan dotyczacych instrukcji obstugi, eksploatacji, konserwacji i utrzymania badz
zamawiania czesci zamiennych, nalezy powiadomic dziat obstugi klienta Stade:

Firma Bernhard Stade

Wiasciciel Michael Stade

Weseler StralRe 75
48249 Dulmen
Niemcy

Tel: 00492590-9137-0
Faks: 00492590-1703
E-Mail: info@stade-landmaschinen.de

W przypadku usterek lub dostarczania czesci zamiennych silnika napedowego wiasciwe
jest réwniez kazde centrum serwisowe FPT.

1.3 Czesci zamienne

Stosowac tylko oryginalne czesci zamienne Stade lub czeéci zatwierdzone przez firme
Stade.

Czesci maszyny wykazujgce usterki techniczne nalezy wymienia¢ natychmiast.

Czesci domontowywane wptywajg niekorzystnie na dziatanie maszyny, ponadto mogg
w zwigzku z tym powstac nieprzewidywane ryzyka i niebezpieczenstwa.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku zastosowania
niedopuszczonych czesci zamiennych i eksploatacyjnych oraz materiatdw pomocniczych.

Podczas zamawiania czgsci zamiennych = = =
nalezy zawsze podaé numer .
identyfikacyjny pojazdu (VIN).

Numer podwozia jest wybity na prawym

Baujahr: 2020

dyszlu w kierunku jazdy.

zul. Stitzlast / Kg: 2000

zul-Achslast vo. Kg:
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2 Bezpieczenstwo
2.1 Adresaci

Niniejsza instrukcja obstugi ogranicza sie wytgcznie do uzytkowania przez specjalistow oraz
przeszkolone osoby.

2.2 Podstawowe zasady bezpieczenstwa

e Przed uruchomieniem przeczytac instrukcje obstugi i zasady bezpieczenstwal

e Oprocz wskazowek w niniejszej instrukcji obstugi nalezy przestrzega¢ ogdlnie
obowigzujgcych przepiséw bezpieczenstwa i 0 zapobieganiu wypadkom!

e Samowolne modyfikacje maszyny wykluczajg odpowiedzialnos¢ producenta za
powstate na skutek nich szkody!

e Zamocowane tabliczki ostrzegawcze iinformacyjne zawierajg wazne wskazowki
dotyczgce bezpiecznej eksploataciji; przestrzeganie stuzy bezpieczenstwu!

e Podczas korzystania z drog publicznych nalezy przestrzegaé wiasciwych przepiséw!

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznacC sie ze wszystkimi urzgdzeniami
i elementami zatgczajgcymi oraz z ich funkcjami. Podczas pracy jest na to za pézno!

¢ Aby unikng¢ niebezpieczenstwa pozaru, maszyne nalezy utrzymywac w czystosci!

e Jezdzenie na maszynie podczas pracy i jazdy transportowej nie jest dozwolone!

e Urzadzenia wolno witgczac tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia zabezpieczajgce
sg zamontowane i dziatajg poprawnie!

e Przebywanie w strefie zagrozenia jest zabronione! (patrz rozdziat 2.7)

e Nie przebywac w strefie obrotu i wychylania przenosnika tasmowego!

e Urzadzenia hydrauliczne (takie jak zasobnik sktadany i przenosnik tasmowy) mogg
by¢ uruchamiane tylko wtedy, gdy w obszarze wychylania nie ma ludzi!

e Na czesciach napedzanych sitg obcg (np. hydraulicznie) znajdujg sie miejsca, ktorych
dotykanie grozi ucieciem lub zmiazdzeniem!

e Niesprawne Iub zdemontowane urzadzenia zabezpieczajgce iostony mogag
prowadzi¢ do niebezpiecznych sytuacji.

e Urzadzenie mielgce nalezy ustawiC tak, aby wokdét maszyny zapewniona byta
odpowiednio duza przestrzen na ruch.
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2.3 Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Urzadzenie mielgce firmy Stade

- Jest skonstruowane do mielenia i$rutowania zboza (w tym kukurydzy
zwyczajnej i kiszonki CCM). Zakres dziatania obejmuje przyjmowanie zboza
do zasobnika przyjmujgcego oraz przetadowywanie maczki na pojazd
transportowy lub do silosu.

- moze byc¢ transportowane odpowiednim ciggnikiem po drogach publicznych

i ulicach zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o ruchu drogowym.

Do zastosowania zgodnego z przeznaczeniem nalezy rowniez:

e przestrzeganie instrukcji obstugi

e przestrzeganie tabliczek bezpieczenstwa i ostrzegawczych na maszynie

e przestrzeganie wszystkich przepisow z zakresu przegladéw i konserwacji
e stosowanie wylgcznie oryginalnych czesci zamiennych

e stosowanie dopuszczonych materiatdw pomocniczych i eksploatacyjnych

e wyznaczanie do pracy wykwalifikowanego personelu obstugi

Transport 0s6b i ciezarow lub tadunkéw na maszynie jest niezgodny z przeznaczeniem.
Uzytkowanie maszyny w budynkach i pod dachami jest niezgodne z przeznaczeniem.

Zastosowania inne niz opisane powyzej nie sg zgodne z przeznaczeniem i sg zabronione.
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2.4 Znaki bezpieczenstwa i symbole ostrzegawcze

Urzadzenie mielgce jest wyposazone we wszystkie urzgdzenia zapewniajgce bezpieczng
eksploatacje.

Tam, gdzie nie mozna catkowicie zabezpieczy¢ miejsc niebezpiecznych z uwzglednieniem
bezpieczenstwa dziatania, umieszczone sg symbole ostrzegawcze wskazujgce na te
niebezpieczenstwa resztkowe.

Uszkodzone, zgubione lub nieczytelne symbole ostrzegawcze muszg by¢ niezwtocznie
wymieniane.

Nalezy zapoznaC sie ze znaczeniem symboli ostrzegawczych. Ponizsze wyjasnienia
zawierajg szczegoty.

Wskazowka ostrzegawcza 1 Wskazowka ostrzegawcza 2

Uwaga: Przed uruchomieniem Uwaga: Nie przebywac
przeczytaé instrukcje obstugi i zasady w obszarze podniesionego
Wskazowka ostrzegawcza 3 Wskazowka ostrzegawcza 4

&

)
O

Uwaga: Nie otwiera¢ ani nie Uwaga: Czesci maszyny dotykac
zdejmowacé oston przy witgczonej tylko wtedy, gdy catkowicie sie
maszynie! zatrzymajag!
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Wskazéwka ostrzegawcza 5

4

-

Uwaga: Niebezpieczenstwo

z powodu obracajgcego sie

slimaka. Zachowac¢ odlegtos¢!

Wskazéwka ostrzegawcza 6

Uwaga: Przed rozpoczeciem prac

konserwacyjnych i naprawczych wytgczy¢

silnik i wyciggnac kluczyk ze stacyjki!

Wskazowka ostrzegawcza 7

-t

Uwaga: Zzachowaé¢ dostateczny

bezpieczny  odstep od  strefy

wychylania maszyny!
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2.5 Pozycja symboli ostrzegawczych

Symbole ostrzegawcze z poprzedniego rozdziatu sg umieszczone na maszynie zgodnie

Z numeracjg na ilustracjach.

'lStadel’ \ \ S
p— — \ a 2 N (It tbrb
- \ 3 1

N '7 :

Uszkodzone, zgubione lub nieczytelne symbole ostrzegawcze muszg by¢ niezwtocznie

wymieniane.

-10 -
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2.6 Podpisaé

Znak nakazu 1

Stosowaé Srodki
ochrony stuchu

Znak nakazu 2

Uzywac okularéw
ochronnych

Znak nakazu 3

Zaktadac rekawice
ochronne

Znak nakazu 4

Uzywac odziezy
ochronnej

Znak nakazu 5

Nosi¢ ochrone drég
oddechowych

2.7 Strefy zagrozenia

Jako strefa zagrozenia uznawana jest odlegtos¢ 3 metrow wokét maszyny oraz caty obszar

wychylania przenosnika tasmowego.

Wchodzenie do strefy zagrozenia przez osoby postronne jest bezwzglednie zabronione.
Jezeli mimo to trzeba wejs¢ do strefy zagrozenia, operator musi niezwtocznie zatrzymacé

maszyne.

11 -
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2.8 Symbole stosowane w instrukcji obstugi

Jako wskazowki bezpieczenstwa w niniejszej instrukcji zastosowano ponizsze symbole
i wskazowki.

Zasady bezpieczenstwa oznaczone sg trojkatem ostrzegawczym i stowem sygnalizujgcym.
Stowo sygnalizujgce (NIEBEZPIECZENSTWO, OSTRZEZENIE, UWAGA) opisuje ciezar
grozgcego niebezpieczenstwa i ma nastepujgce znaczenie:

Niebezpieczenstwo!
A Oznaczenie bezposredniego zagrozenia z wysokim stopniem ryzyka,
ktore w nastepstwie moze prowadzi¢ do smierci lub ciezkich obrazen,
GEFAHR  jezeli nie uda sie temu zapobiec.

Ostrzezenie!
A Oznaczenie mozliwego zagrozenia ze Srednim stopniem ryzyka, ktore
w nastepstwie moze prowadzi¢ do smierci lub ciezkich obrazen, jezeli
WARNUNG — nie uda sie temu zapobiec.

Uwaga!
Oznaczenie zagrozenia z niewielkim stopniem ryzyka, ktore
w nastepstwie moze spowodowac lekkie lub srednie obrazenia ciata lub

ACHTUNG DA ) .
szkody rzeczowe, jezeli nie uda sie temu zapobiec.

. Oznaczanie przydatnych lub waznych informaciji dla wydajnej pracy oraz
l ekonomicznego uzytkowania.

fc\ 9 Oznaczenie szczegolnie waznych $rodkéow dotyczgcych recyklingu
é i ochrony srodowiska.

-12 -
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3 Opis produktu
3.1 Opis maszyny

Urzadzenie mielgce zboze sktada sie z istotnych czesci:

e A: akceptacja ziarna (opcjonalny)

e B: zasobnik przyjmujgcy

e C: stanowisko operatora z elementami obstugi
e D: ttumik hatasu

e E: wychylny odprowadzajgcy przenosnik tasmowy

e F: jednostka mielgca

e G: pompa dozujgca
AStade)

e H: slimak dozujgcy

e |. platforma na $rodki konserwujgce
e J: filtr powietrza

e K: podwdjny agregat osiowy (sprezynowy)
e L: silnik napedowy

e M: przedtuzone wsparcie

e N: kabina (opcjonalny)

e O: portafiltr

-13 -
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3.2 Tabliczki znamionowe

Tabliczka  znamionowa  iwybity  numer
identyfikacyjny pojazdu znajdujg sie z przodu
z prawej strony na ramie pojazdu (B).

Na tabliczce znamionowej podane jest
oznaczenie CE.

Oznakowanie CE na maszynie sygnalizuje, ze
zostaly zachowane ustalenia dyrektyw Unii
Europejskiej.

W celu identyfikacji agregatu mielgcego w lewym dolnym rogu obudowy mielenia (A) wybity
jest czterocyfrowy numer.

Numer silnika znajduje sie po lewej stronie silnika.

-14 -
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3.3 Opis dziatania i pracy

Urzadzenie mielgce firmy Stade to przenosna maszyna robocza do mielenia r6znych

gatunkow zboza, w tym kukurydzy zwyczajnej i CCM (kiszonki Corn-Cob-Mix).

Po ustawieniu maszyny zasobnik przyjmujgcy jest napetniany zbozem. Napetnianie odbywa
sie bezposrednio z kombajnu zbozowego lub pojazdu przetadowujgcego bgdz zasobnik jest

napetniany z tadowacza czotowego.

Zboze jest transportowane z zasobnika przyjmujgcego do jednostki mielgcej za pomocg
przenosnikéw slimakowych. Przy uzyciu predkosci obrotowej slimaka dozujgcego
doprowadzona ilos¢ zboza jest kierowana do agregatu mielgcego. Poprzeczny przenosnik

Slimakowy stuzy do oprozniania resztkowego zasobnika.

W jednostce mielgcej zboze jest mielone zgodnie z wybranymi wymaganiami jakosci.
Jakos¢ mielonego materiatu oraz przepustowosc¢ urzgdzenia mielgcego zalezy od gatunku

zboza, jego wilgotnosci i wielkosci stosowanych segmentdéw przesiewajgcych.

Podnosnik transportowy umozliwia zatadunek maczki na rézne pojazdy transportowe lub

transport bezposrednio do siloséw.

Sterowanie i nadzorowanie urzgdzeniem mielgcym odbywa sie catkowicie ze stanowiska
obstugi. Procesem mielenia mozna sterowaé recznie lub regulowaé go automatycznie

z uktadu sterowania jednostki mielgce;.

- 15 -
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4 Transport drogowy

4.1 Ogolny

Urzadzenie mielgce firmy Stade na terenie Unii Europejskiej jest taktowane jako specjalne
urzgdzenie robocze o konstrukcji przyczepy.

Podczas jazdy po drogach publicznych ciggnik i maszyna muszg spetnia¢ wymagania
obowigzujgcego prawa o ruchu drogowym (w Niemczech StVZO i StVO) oraz odpowiadaé
wymaganiom przepiséw o zapobieganiu wypadkom (w Niemczech ustalajg je towarzystwa
ubezpieczeniowe).

Wiasciciel pojazdu i kierowca pojazdu odpowiedzialni sg za przestrzeganie przepisow
prawa.

Dozwolona predko$¢ transportowa jest ograniczona do 60 km/h.

Przed wjechaniem na drogi publiczne i ulice:

e nalezy catkowicie oprézni¢ zasobnik przyjmujacy.

e nalezy zawiesiC zasobnik przyjmujgcy na podporce transportowej i catkowicie
wsungc¢ nogi podporowe. (w przypadku zasobnikéw sktadanych)

nalezy ztozy¢ przenosnik tasmowy i odtozy¢ do przewidzianego do tego uchwytu.
nalezy zabezpieczy¢ sita w odpowiednim uchwycie

nalezy zamocowaé¢ w zasobniku trzecie swiatto tylne (w zasobnikach skfadanych).
nalezy wytgczyc silnik napedowy urzgdzenia mielgcego.

nalezy ztozy¢ drabine do wchodzenia do kabiny operatora

nalezy wsungc platforme na srodki konserwujgce

nalezy wytgczy¢ inne napedy elektryczne oraz oswietlenie robocze.

Na platformie transportowej wolno transportowac¢ srodki konserwujgce tylko wtedy, gdy
znajdujg sie one we wiasciwych i dopuszczonych pojemnikach.

Przestrzega¢ karty charakterystyki poszczegoélnych srodkéw konserwujacych!
Pojemniki nie mogg wystawaé nad platforme i muszg by¢ zabezpieczone.

Transport 0séb i innych ciezaréw lub fadunkéw na maszynie (rowniez w kabinie operatora)
jest zabroniony
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Transport drogowy

Prawidtowe sprzeganie

Dojechac¢ ciggnikiem do sprzegu agregatu mielgcego i potgczy¢ ucho zaczepu lub zaczep

kulowy K80 z pasujgcym do niego sprzegiem. Wsung¢ podpore. Zwolni¢ hamulec postojowy

agregatu mielgcego (patrz rozdziat 5.6). Potgczy¢ wszystkie elementy hydrauliczne

i elektryczne z ciggnikiem.

GEFAHR

Niebezpieczenstwo!
Nieprawidtowe ustawienie lub sprzegniecie na czas transportu moze by¢
przyczyng powaznego wypadku!

-17 -



Wskazniki i elementy obstugi

5 Wskazniki i elementy obstugi

5.1 Zewnetrzny terminal obstugowy

W umieszczonym na zewnatrz terminalu obstugowym wbudowany jest panel obstugowy

o przekatnej 77, taki sam jak w kabinie. Wyposazony jest takze w joystick wielofunkcyjny

z takimi  samymi funkcjami jak w wersji kabinowej. W przypadku dodatkowo

zamontowanego bezprzewodowego zdalnego sterowania sposéb sterowania wybierany jest
za pomocg pokretta i obstuga odbywa sie tylko za pomocg terminala lub tylko za pomocag
zdalnego sterowania. Mechanizm ten stuzy do zabezpieczenia przed konfliktem sterowania.

Doktadniejsze informacje zawiera rozdziat 6.3.

5.2 Hamulec wirnika

Pod obudowg mtynka znajduje sie przycisk do uruchamiania pneumatycznego hamulca
wirnika. Nalezy go przytrzymywac¢ podczas wybiegu wirnika po wytgczeniu silnika, aby

wyhamowac wirnik.
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Wskazniki i elementy obstugi

5.4 Waga (wyposazenie dodatkowe)

Jednym z dodatkowych elementow wyposazenia jest waga
ilosciowa w strefie gtowicy Slimaka dozujgcego, obok
magnesu (czerwony okrgg). Umozliwia on optymalne
wyregulowanie  ukladu  dozowania za  pomocg
bezposredniego pomiaru natezenia przeptywu. Ponadto
pozwala to na niezalezny pomiar urobku. Terminal
obstugowy moze znajdowa¢ sie w kabinie Iub byc¢

podtgczony do zewnetrznego obszaru obstugowego

(niebieska strzatka). Jesli waga jest zamontowana,

instrukcja do niej jest dotgczona.

COMBINE MOISTURE METER 100

l Kalibracja wagi znacznie zwieksza wydajnos¢ pracy maszyny.
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6 Eksploatacja

W tym rozdziale podane sg wszystkie informacje dotyczgce eksploatacji i obstugi
urzgdzenia mielgcego Stade. Ten rozdziat zawiera informacje o procesach
eksploatacyjnych i zaleznosciach podczas uzytkowania maszyny.

6.1 Pierwsze uruchomienie

Do pierwszego uruchomienia nalezy wezwac¢ pracownika serwisowego firmy Bernhard
Stade.

Przed uruchomieniem maszyny operator musi przeczytac i zrozumie¢ instrukcje obstugi.

Czynnosci przygotowawcze do uruchomienia:

sprawdzi¢ wszystkie poziomy oleju,

sprawdzi¢ poziom ptynu w chtodnicy,

sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji hydraulicznej i paliwowej,

sprawdzi¢ wszystkie obejmy wezy na przewodach ptynu chtodzgcego, powietrza
tadowania i zasysania powietrza pod katem prawidtowego zamocowania.

Poza tym przy pierwszym uruchomieniu wymagane sg wszystkie prace i dziatania
wykonywane rowniez podczas codziennego uruchamiania.

A Zagrozenie!
Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowaé¢ powazne wypadKi
GEFAHR
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6.2 Zasady bezpieczenstwa podczas uzytkowania urzadzenia mielgcego
Stade

e Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac sie z maszyng i elementami obstugi.
W razie potrzeby nalezy przejS¢ szkolenie u osoby, ktéora ma juz dostateczne
doswiadczenie w korzystaniu z maszyny.

e Przed uruchomieniem maszyny sprawdzi¢ maszyne iciggnik pod wzgledem
bezpieczenstwa w ruchu drogowym i w pracy.

o \Wszystkie osoby przebywajgce w poblizu maszyny nalezy poinformowac o strefach
zagrozenia oraz obowigzujgcych przepisach bezpieczenstwa podczas korzystania
z maszyny. Bezwzglednie nalezy zabroni¢ wszystkim osobom wchodzenia do stref
zagrozenia po uruchomieniu maszyny.

e Podczas ustawiania maszyny nalezy uwzgledni¢, aby wokot niej znajdowata sie
dostatecznie duza przestrzen ruchu.

¢ Nie uzytkowac urzadzenia mielgcego pod elektrycznymi liniami napowietrznymi.

e Skutecznos¢ elementéw obstugi i nastawczych nie moze byc¢ zakiécana ani nie mogag
by¢ one wytgczane. Nie wolno obchodzi¢ ani mostkowacé urzgdzen bezpieczenstwa
lub odtgczac ich w inny sposdb.

e Podczas prac z maszyng iprzy niej nalezy zawsze nosi¢ ciasno przylegajgca
i odpowiednig odziez ochronng badz dozwolone s$rodki ochrony indywidualnej.
W zaleznosci od czynnosci wymagane sg ponizsze srodki ochrony indywidualnej:
obuwie ochronne, ochrona dtoni, ochrona stuchu, ochrona oczu, maska oddechowa.

e Uzytkowanie urzgdzenia mielgcego w zamknietych pomieszczeniach Ilub pod
dachami jest zasadniczo zabronione! Wystepuje niebezpieczenstwo zatrucia
spalinami silnika oraz niebezpieczenstwo wybuchu z powodu pylgcej maczki.

e Do zasobnika wolno wchodzi¢ tylko przy wytgczonym silniku napedowym.
Zabezpieczy¢ silnik przed ponownym witgczeniem (wyciggngc¢ kluczyk zaptonowy).

e Podczas dolewania paliwa nalezy wytgczy¢ silnik. Palenie tytoniu, uzywanie ognia
i otwartego Swiatta podczas postepowania z paliwem jest surowo wzbronione.
Niebezpieczenstwo wybuchu! Podczas tankowania nie nalezy uzywac telefonow
komérkowych ani urzgdzen radiowych.

e Zawsze przed uruchomieniem silnika nalezy daé krétki sygnat klaksonem. W ten
sposoOb zwraca sie uwage wszystkich osob w poblizu maszyny, aby opuscity strefe
zagrozenia. Nalezy upewni¢ sie samemu, ze podczas uruchamiania maszyny
w strefie zagrozenia nie ma ludzi.

e Zawsze nalezy zwraca¢ uwage na dostateczne zabezpieczenie przeciwpozarowe,
zapewniajgc, aby w maszynie nie byto brudu, resztek smaru iinnych palnych
przedmiotow. Niezwtocznie usuwac rozlane paliwo lub oleje odpowiednimi sSrodkami
wigzgcymi.
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6.3 Monitor obstugowy

Monitor obstugowy stanowi centrale informaciji i sterowania urzgdzenia mielgcego firmy
Stade.

Stad sterowana jest cata maszyna oraz przekazywane sg informacje o stanach roboczych
i dane wydajnosci.

Przed rozpoczeciem prac z urzgdzeniem mielgcym firmy Stade nalezy koniecznie zapoznac¢
sie z nawigacja w menu na wyswietlaczu obstugowym oraz réznymi wskaznikami
ostrzegawczymi i wskaznikami statusu, aby bezpiecznie i skutecznie korzysta¢ z maszyny.

Przyciski funkcyjne 1-6 Pokretto

< l SMmrrnbau I }

Przyciski funkcyjne 7-

Aby uruchomic¢ uktad sterowania, nalezy wigczy¢ zapton. Podczas uruchamiania komputera
na wyswietlaczu pojawia sie logo Stade.

Przyciski funkcyjne sg wyposazone w rézne funkcje, w zaleznosci od poszczegdinych
wskazan na ekranie. Poszczegdolne funkcje tych przyciskbw sg zawsze wskazane
bezposrednio na brzegu ekranu.

Przez obrdcenie pokretta w podmenu ustawiane sg wartosci ustawien wyswietlacza
i maszyny, bez wprowadzania poszczegolnych cyfr. Lekkie nacisniecie na srodek pokretta
(funkcja Enter) potwierdza wprowadzone dane.

Wszystkie inne przyciski nie spetniajg zadnego zadania.
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6.3.1 Nawigacja w menu

Po uruchomieniu komputera na wyswietlaczu pojawia sie ekran roboczy.

Na brzegu wyswietlacza pojawiajg sie polecenia robocze. Na srodku wyswietlacza pojawiajg
sie stany robocze i dane wydajnosci.

F1 W Stade)> F7

F2 F8

F3 ) F9

E4 = i i — F10

F5 F11

F6 F12
& Wersja wizualna interfejsu uzytkownika i oprogramowanie sterowania

jednostki mielgcej zalezg od wyposazenia urzgdzenia mielgcego i mogag
sie rozni¢ od opisanej tutaj wersji.

Ekran roboczy — ekran menu

Przyciskiem F7 mozna przej$¢ z widoku wyswietlacza ekranu roboczego do obszaru menu
i Z powrotem.

Reflektor

Po nacisnieciu przycisku F4 na kilka sekund wyswietlajg @
sie przetgczniki reflektoréw roboczych A, B i C.

Przyciskami F1, F2 i F3 mozna teraz wigczaé i wytgczaé
reflektory robocze.
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Obraz z kamery

Na ekranie roboczym mozna wyswietli¢ obraz z kamery. Obraz z kamery mozna aktywowac
w menu Ustawianie (patrz rozdziat 6.x).

Przyciskiem F1 mozna przechodzi¢ miedzy matym i powiekszonym widokiem na ekranie
roboczym.

Dane eksploatacyjne

Na $rodku ekranu roboczego wyswietlane sg
niektore dane robocze:

poziom w zbiorniku paliwa
temperatura oleju hydraulicznego
predkos$c obrotowa silnika
temperatura oleju silnikowego

Ekran menu

Na ekranie menu mozna wybiera¢ cztery podmenu:

Diagnostyka
Ustawianie
Statystyka
Serwis

Hydraulik
35°C

Tank
86 %

W menu Diagnostyka oraz Serwis wyswietlajg sie komunikaty
btedéw oraz ustawiane sg parametry sterowania i regulacji, ktére
mozna zmieniac tylko po uzgodnieniu z firmg Stade

lIIIHHHiHHHHIIII

=24 -




Eksploatacja

ﬂ Uwaga! Samodzielne modyfikacje parametréw sterowania i regulacji

scHrune  €ksploatacje urzadzenia.

mogg spowodowac uszkodzenia maszyny oraz utrudni¢ bezusterkowg

Menu Ustawianie

Tutaj mozna wprowadzac¢ nastepujgce ustawienia:

Jasnosc wyswietlacza

Jasnosc¢ przyciskow

Czuto$c¢ przetgcznika wahliwego Slimaka dozujgcego
CzutoSc¢ przetgcznika wahliwego Slimaka poprzecznego
Wyskakujgce okienko czasu wyswietlania joysticka
Witgczanie/wytgczanie kamery

Wigczanie trybu serwisowego

Menu Statystyka

Tutaj wyswietlane sg nastepujgce dane robocze:

tgczna liczba godzin pracy (brak mozliwosci zresetowania)
Aktualne godziny pracy

Czas pracy Slimaka dozujgcego

llo$¢ kwasu
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6.3.2 Obstuga joysticka

Do ruchow joysticka przypisane sg rézne funkcje.

Poszczegdlne zgdane funkcje sg najpierw wybierane przyciskami joysticka, nastepnie na
wyswietlaczu otwiera sie wyskakujgce okienko z wiasciwymi funkcjami joysticka.

Funkcje joysticka sg aktywne, dopdki widoczne jest wyskakujgce okienko.

Przycisk 1 Przycisk 2 Przycisk 3

Przycisk wahli
Przenosnik Zasobnik Klapa y Wy

+ +
Poprzeczny Slimak
przenosnik .
slimakowy dozujacy
Przycisk 4 Przycisk 5 - -
Dozowanie kwasu Dane silnika
Przycisk 1: Przenosnik tasmowy Przycisk 2: Zasobnik
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Przycisk 5: Dane maszyny

Przycisk joysticka 5 nie aktywuje zadnych funkciji, lecz powoduje wyswietlenie kilku waznych
danych silnika.

Czas trwania wyswietlania wyskakujgcego okienka mozna ustawié
w menu Ustawianie.
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6.3.3 Tryb mielenia
6.3.3.1 Reczny tryb mielenia

W recznym trybie mielenia za pomocg przyciskow
wyswietlacza F8-F12 sterowany jest silnik, agregaty
transportowe oraz pompa kwasu.

Dany status roboczy, np. wigczony lub wytgczony,
jest oznaczony kolorem pomaranczowym z lewej
strony obok przyciskow ekranowych.

Tylko przyciski ekranowe z niebieskim ttem mogg by¢
przetgczane bezposrednio. Jezeli przyciski ekranowe
majg szare tto, nalezy najpierw uruchomi¢ dany
podtgczony wczesniej agregat transportowy. Szare
tto zmienia wtedy kolor na niebieski.

Sposoéb postepowania podczas mielenia:

1. Nacisngc¢ raz przycisk F8. Predko$¢ obrotowa zmienia sie na ,tryb oszczedny”.

2. Nacisng¢ jeszcze raz przycisk F8. Predkos¢ obrotowa silnika zmienia sie na
,obcigzenia”.

3. Nacisngc przycisk F9. Przenosnik tasmowy zostaje uruchomiony.

4. Nacisng¢ przycisk F10. Slimak dozujgcy zostaje uruchomiony. Aktualna wydajno$é
transportu pojawia sie na wyswietlaczu.

5. NacisngC przycisk F11. Poprzeczny przenosnik slimakowy zostaje uruchomiony.
Aktualna wydajnos¢ transportu pojawia sie na wyswietlaczu.

6. Nacisngc jeszcze raz przycisk F12. Pompa dozujgca zostaje uruchomiona. Aktualna
transportowana ilos¢ pojawia sie na wyswietlaczu.

7. Za pomocag przetgcznikow wahliwych nalezy zwiekszy¢ moc przenosnikow
Slimakowych do uzyskania zgdanej predkosci obrotowej

Podczas konczenia trybu mielenia nalezy postepowa¢ w odwrotnej kolejnosci.
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6.3.3.2 Tryb automatyczny

Przyciskiem F6 wybiera sie tryb automatyczny.

Uktad sterowania wigcza automatycznie procesy Automatik:
sterowania opisane w poprzednim rozdziale. Start

Tylko przy pierwszym wyborze trybu automatycznego po
uruchomieniu komputera nalezy raz przetgczy¢ recznie
procesy przetgczania.

Po nacisnieciu przycisku F6 ,Zatrzymanie trybu automatycznego” tryb mielenia zostaje
automatycznie zakonnczony w odwrotnej kolejnosci.

6.3.3.3 Regulacja

Przyciskiem F5 wybiera sie regulacje urzgdzenia
mielgcego.

Regelung:

Moc slimaka dozujgcego jest teraz regulowana w taki Aus
sposbb, ze silnik osigga ustawiong wczesniej predkos¢
obrotowa.

Przy wtgczonej regulacji w zasobniku musi by¢ zawsze wystarczajgca
l ilos¢ zboza. Wytgczyc regulacje, kiedy zasobnik nie jest juz dostatecznie
napetniony.

6.3.3.4 Zmiana kierunku

W przypadku usterek istnieje mozliwos¢ zmiany kierunku pracy poprzecznego przenosnika
Slimakowego i slimaka dozujgcego.

1. Przyciskami wahliwymi nalezy obnizy¢ warto$ci poczgtkowe poszczegolnych
Slimakdéw do zakresu ujemnego, np. -10%.
2. Uruchomic teraz recznie slimak.

& Jezeli wartosci mocy slimakéw zostang zmniejszone za pomocag
przetgcznikdw wahliwych, wartosci zostang obnizone do maksymalnie
l zera procent.
Aby ustawi¢ wartosci w zakresie ujemnym, nalezy drugi raz nacisngc¢
przycisk.

-29 -



Eksploatacja

6.3.4 Komunikaty o btedach

Podczas eksploatacji urzgdzenia mielgcego mogg wystgpi¢ rézne komunikaty o btedach.
Sg one widoczne na wyswietlaczu jako wyskakujgce okienka.

»
-4
>

Mehlaustragsschnecke ohne Bewegung! J

=

o
»

Stand Hydr -0l gering!

=

»
»

Stand Kuhlwasser gering!

=

»
L

Luftfilter verschmutzt!

=3 =

Mahlaggregat uberlastet!

Slimak odprowadzajacy maczke bez ruchu

Poprzeczny przenosnik slimakowy i slimak dozujgcy wytgczajg sie.
Predkos¢ obrotowa silnika zmniejsza sie do obrotdéw biegu jatowego.

Poziom oleju hydr. niski

Poprzeczny przenosnik slimakowy i slimak dozujgcy wytgczajg sie.
Predkos¢ obrotowa silnika zmniejsza sie do obrotow biegu jatowego.

Poziom wody chlodzacej niski

Poprzeczny przenosnik slimakowy i slimak dozujgcy wytgczajg sie.
Predkos¢ obrotowa silnika zmniejsza sie do obrotoéw biegu jatowego.

Zabrudzony filtr powietrza

Poprzeczny przenosnik slimakowy i slimak dozujgcy wytgczajg sie.
Predkos¢ obrotowa silnika zmniejsza sie do obrotéw biegu jatowego.

Agregat mielacy przecigzony
Poprzeczny przenosnik slimakowy i slimak dozujgcy wytgczajg sie.

Gdy predkos¢ obrotowa silnika ponownie wzrosnie, komunikat o btedzie zniknie.
Slimaki muszg zostaé ponownie wtgczone.

Jezeli agregat mielgcy jest nadal przecigzony, silnik przestawi sie na obroty biegu
jatowego.

-30 -



Eksploatacja

6.4 Uzytkowanie agregatu mielagcego

6.4.1 Urzadzenie zabezpieczajace

Agregat mielacy jest wyposazony w przetgcznik bezpieczenstwa. Drzwi obudowy mielenia
mogg by¢ otwierane tylko przy zatrzymanym wirniku mielgcym. W celu otwarcia drzwi (A)
najpierw otwierane sg zamkniecia (B).

Wtedy po nacisnieciu przycisku (C) mozna catkowicie otworzy¢ drzwi.

Zagrozenie ze strony obracajacych sie narzedzi! Kontakt z obracajgcym sie
wirnikiem mielgcym moze spowodowac powazne obrazenia ciata lub $mierc.

Nigdy nie wolno mostkowac¢ wytgcznika bezpieczenstwa.
GEFAHR

A Niebezpieczenstwo wskutek ulatniajgcych sie gazéw! Podczas
otwierania drzwi obudowy miynka mogg ulatnia¢ sie duze ilosci
GEFAHR  gazowych srodkow konserwujgcych, ktére powodujg podraznienie drég

oddechowych. Nalezy nosi¢ odpowiednie srodki ochrony indywidualnej.
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6.4.2 Ustawienia sita

Na jakos$¢ mielonego materiatu, w szczegolnosci
strukture, wptywa stosowanie sit o0 roznej
wielkosci. System szuflad umozliwia fatwa
wymiane sit w kilku krokach. Do odczepienia sit
z szuflady nalezy uzyé niewielkiej dzwigni
montazowe;j.

A

ACHTUMG

Uwaga, niebezpieczenstwo zgniecenia! Podczas wymiany sit moze
dojs¢ do zgniecenia palcow miedzy sitem a obudowg mielenia.
Nakaz noszenia rekawic ochronnych!

Wybor sita

W ponizszej tabeli wymieniono zalecenie mozliwych potgczen sit w przypadku réznych

gatunkow upraw i warunkow zbiorow.

Warunki
Roslina 1. 2. 3. 4. _ .
_ . . _ 5. Sito | 6. Sito | podczas
uprawna | Sito Sito Sito Sito )
zbioru
Zboza 2,5 3 3 3 4 12 Normalne
Kukurydza 4 4 6 6 8 12 Suche
Kukurydza 4 6 8 10 10 Otwarte | Normalna
Kukurydza 6 6 10 10 | Otwarte | Otwarte | Mokre
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W przypadku suchego zboza nalezy raczej stosowaé mniejsze sita, a w przypadku mokrego
zboza wieksze. W przypadku mokrego zboza mozna poming¢ ostatnie sito. W przypadku
bardzo mokrej kukurydzy mozna poming¢ réwniez dwa ostatnie sita.

Operator przez wyprébowanie réznych sit powinien znalez¢ zawsze wiasciwe potgczenie sit
dla roznych zastosowacC izebraCc wten sposob wiasne praktyczne doswiadczenia
w doborze sit.

Strukture maczki nalezy caly czas kontrolowac, a w razie potrzeby dostosowywacé przez
wymiane poszczegolnych sit.

& Stosowanie roznych sit powoduje zmiane przepustowosci urzgdzenia
l mielgcego, a tym samym réwniez zuzycia paliwa. Grubsze struktury
maczki pozwalajg oszczedzi¢ paliwo.

Mieszadto

Z prawej strony obudowy  mielenia
zainstalowane jest mieszadto, ktére ma
uniemozliwiaé przywieranie mielonego
materiatu, atym samym zapobiegac
zapychaniu. W przypadku szczegdlnie mokrego
zboza konieczne moze byC przykrecenie
dodatkowych topatek do wspornika mieszadta.
Sg one dostepne jako wyposazenie specjalne.

6.5 Tryb awaryjny

Aby umozliwi¢ transport drogowy maszyny
w sytuacji awaryjnej, na przyktad awarii
zdalnego sterowania, W maszynie
przewidziany jest tryb awaryjny sterowania.
Polega on na bezposrednim dziataniu
mechanicznym na poszczegdlne zawory
hydrauliczne. Znajdujg sie one po lewej

stronie, patrzac w kierunku jazdy, obok

paska napedowego. Dzwignie sterujgce nie sg zamontowane, aby zapobiec konfliktom
sterowania w normalnym trybie. Sg dostarczane w zestawie z maszyng i nalezy je zawsze

wozi¢ ze soba.

-33-



Konserwacja i utrzymanie

7 Konserwacja i utrzymanie

7.1 Specjalne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Wszystkie prace zwigzane z konserwacjg i utrzymaniem nalezy wykonywac¢ zawsze
tylko przy wylgczonej izabezpieczonej przed nieuprawnionym witgczeniem
maszynie!

Wyjac¢ kluczyk zaptonowy i wytgczy¢ gtowny wytgcznik akumulatora.

Podczas prac konserwacyjnych nalezy zawsze nosi¢ odpowiednig odziez ochronng.
Czynnosci konserwacyjne i naprawcze mogg by¢ wykonywane wytgcznie przez
dobrze wykwalifikowany i poinstruowany personel. Nalezy wykonywac tylko prace
konserwacyjne zgodne z wiasnym wyksztatceniem, majgc réwniez niezbedng wiedze
I narzedzia.

Do wchodzenia nie wolno wykorzystywac czesci maszyny.

Do siegania do niedostepnych miejsc nalezy stosowac wtasciwe srodki pomocnicze,
takie jak drabiny i platformy robocze.

Czesci silnika, uktad chtodzenia, uktad paliwowy, uktad hydrauliczny i instalacja
spalinowa silnie sie rozgrzewajg w trakcie pracy. Uwaga — niebezpieczehstwo
oparzenia sie! Przed rozpoczeciem prac konserwacyjnych i naprawczych nalezy
odczekac odpowiednio dtugo na ostygniecie czesci maszyny.

Zdemontowane blachy ostonowe i ostony nalezy ponownie zatozy¢ lub zamkngc¢ po
zakonczeniu prac konserwacyjnych i naprawczych.

Podczas wymiany ciezkich czesci nalezy korzysta¢ z odpowiednich dzwignic
i osprzetu do podnoszenia. Nalezy uwzgledni¢ dozwolony udzwig dzwignic i osprzetu
do podnoszenia. Nie przebywac pod podniesionymi tadunkami!

Przeprowadzenie prac zwigzanych z utrzymaniem wymaga odpowiedniego
wyposazenia warsztatowego.

Wszystkie materiaty eksploatacyjne i wymienione elementy filtra nalezy utylizowaé
zgodnie z poszczegdélnymi obowigzujgcymi  wytycznymi z zakresu ochrony
srodowiska.

Nigdy nie wuzywa¢ maszyny w zamknietych pomieszczeniach. Wystepuje
niebezpieczenstwo zatrucia trujgcymi spalinami silnika. Jezeli silnik musi pracowaé
podczas prac konserwacyjnych lub nastawczych w zamknietym pomieszczeniu,
nalezy odprowadzaé gazy wydechowe przy uzyciu odpowiednich srodkéw (odcigg,
przewody spalin, przedtuzenia wydechu itd.) na zewnatrz.
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7.2 Tabelaolejow i Srodkéw smarnych

Ponizsze gatunki olejow i Srodkow smarnych sg zalecane podczas eksploatacji tej maszyny.
Olej silnikowy FPT?

Olej hydrauliczny Markowy olej hydrauliczny HLP wg DIN
5155, lepkos¢ 46

tozyskowanie wirnika Markowy olej silnikowy SAE 15W-40
Ptyn chtodzgcy FPT?

Punkty smarowania Markowe smary

Smary tancuchéw napedowych Markowy olej przektadniowy SAE 90

Inne zalecane oleje silnikowe i ptyny chtodzace sg podane w przepisach dla materiatow
eksploatacyjnych lub w ksigzce serwisowe;.

Zalecamy stosowanie wysokogatunkowych s$rodkéw smarnych (np.
l AVIA), aby zapewni¢ wysokg trwatos¢ maszyny.
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7.3 Plan smarowania

tancuchy napedowe na poprzecznym przenosniku slimakowym, slimaku dozujgcym
I agregacie mielgcym nalezy smarowac co 10 godzin roboczych!

Harmonogram smarowania

Co 10
godzin

pracy

Co 50
godzin

pracy

Co 100
godzin

pracy

Co 500
godzin
pracy lub

co rok

Poprzeczny przenosnik

Slimak dozujacy

Przenosnik tasmowy

Slimak mielacy

Mieszadto

Podawanie wymuszone

X| X| X| X| X| X

tozysko wentylatora

tozysko przystawki pompy

Nogi podporowe

Klapa zasobnika

X X| X| X

Urzgdzenie wychylne

(przenosnik tasmowy)

X

N&6zki obudowy mielenia

Podpérka transportowa

Uresorowanie

Osie

X| X| X| X

Podpora

Hamulec postojowy
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Iy

4x pro Achse, 1x Feststellbremse

Standardowe punkty smarowania w urzgdzeniu mielgcym z nieruchomym zasobnikiem
(zielone strzatki). Dodatkowe punkty smarowania w urzgdzeniach z zasobnikiem skladanym
(pomaranczowa strzatka).

Podczas smarowania punktow smarowania smar moze wydostawac sie

pod wysokim cisnieniem miedzy czesciami i powodowac obrazenia
WARNUNG  oczu. W przypadku obrazen natychmiast zgtosi¢ sie do lekarza. Podczas

smarowania nosic¢ odziez ochronng, w szczegodlnosci ochrone oczu.

2 Ostrzezenie! Obrazenia oczu z powodu smaru.
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7.4 Silnik wysokoprezny
Z tg maszyng przekazano oryginalng instrukcje obstugi silnika oraz ksigzke serwisows.
Nalezy przeczyta¢ instrukcje obstugi i przestrzegac jej!

Silnik wysokoprezny nalezy przyporzadkowaC zgodnie z ksigzkg serwisowg do grupy
konserwacji C.

StosowacC tylko materialy eksploatacyjne zatwierdzone w przepisach materiatéw
eksploatacyjnych .

7.4.1 Filtr powietrza suchego

W zaleznosci od typu silnika zamontowany jest jeden lub dwa filtry powietrza suchego.

Instalacja filtracyjna jest wyposazona w separator cyklonowy i filtry powietrza suchego,
sktadajgce sie z jednego gtéwnego elementu filtra i wktadu bezpieczenstwa.

Separatory cyklonowe nalezy czysci¢ w razie potrzeby lub codziennie.

Wkiad filtracyjny (element gtéwny) nalezy
wymieniac:

—raz w roku (zdecydowanie zalecane)

— jezeli na terminalu pojawi sie symbol,

— jezeli jeden z wktaddéw jest uszkodzony.

& Wskazowka: ryzyko uszkodzenia silnika. Podczas wymiany filtrow
l nalezy zawsze pamieta¢ o zachowaniu maksymalnej czystosci. Ponadto
silnika nie wolno uzytkowac bez elementéw filtra.

Filtr powietrza znajduje sie na obudowie chtodnicy i mozna sie do niego dosta¢ z platformy
wejsciowej miedzy kabing a obudowg chtodnicy. Podczas demontazu i montazu nalezy
pamieta¢ o utrzymaniu najwiekszej mozliwej czystosci i prawidtowym zamocowaniu
wktadow.

Obydwa filtry powietrza nalezy zasadniczo wymieniac lub czysci¢ razem.

Uszkodzone wktady filtrow powietrza nalezy niezwilocznie wymieniaé na nowe
i nieuszkodzone. Wkiady filtrow mozna demontowac tylko wtedy, gdy silnik jest zatrzymany.

Po wymontowaniu elementu gtéwnego wkfad bezpieczenstwa jest dostepny. Chroni on
silnik przed zabrudzeniem podczas konserwacji elementu gtdwnego lub jezeli element
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gtébwny jest uszkodzony. Wktadu bezpieczenstwa nie mozna czyscic¢, nalezy go wymieniaé
w razie potrzeby, jednak nie rzadziej niz co dwa lata.

Wktadu bezpieczenstwa nie wolno czysci¢ ani ponownie uzywa¢ po wymontowaniu.
Najbezpieczniejszy, najszybszy i najbardziej czysty sposob konserwacji wktadow filtrow
polega na wymianie na nowe wkiady.

Element gtbwny mozna wymontowac i ostroznie oczys$ci¢ pistoletem pneumatycznym.
Poniewaz mate uszkodzenia sg czesto zauwazalne tylko z trudem lub w ogéle ich nie widag,
zalecamy w celu ochrony silnika stosowanie zawsze nowych wkfadéw filtrow. Za
oczyszczone elementy i wynikajgce z tego nastepstwa nie ponosimy odpowiedzialnoSci.

Czyszczenie elementow gtéwnych:
— Otworzy¢ obudowe filtra.

— Elementy gtébwne zdjgC ostroznie z wewnetrznej rury oporowej lekkimi ruchami
obrotowymi

i odtozy¢ w taki sposéb, aby nie zostaty uszkodzone.

— Starannie iostroznie wyczyscic wewnetrzng strone obudowy wilgotng $cierka,
w szczegolnosci na powierzchni uszczelniajgcej wkiadu filtra. Zwrocic doktadnie uwage na
to, aby po stronie czystego powietrza filtra nie mogt sie dosta¢ brud.

— Nigdy nie wymywac ani nie szczotkowac elementu gtéwnego. Podczas przedmuchiwania
nalezy doktadnie zwraca¢ uwage, aby do wnetrza elementu gtdwnego nie dostat sie pyt.

Wymiana wkladu bezpieczenstwa

Wktad bezpieczenstwa nalezy wymienia¢ na nowy podczas co pigtej konserwacji elementu
gtébwnego lub najpozniej po dwdch latach. Wktadu bezpieczenstwa nie wolno czysci¢ ani
ponownie uzywac po wymontowaniu.

— Demontowa¢ element gtbwny zgodnie
Z niniejszym opisem.

— Wkiad bezpieczenstwa trzymaé za koniec
i wyciggac lekkim ruchem obrotowym

— Wsungé nowy wkiad bezpieczenstwa.
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7.4.2 Uktad chtodzenia

Nalezy regularnie sprawdzac czystos¢ wszystkich chtodnic i czysci¢ w razie potrzeby kilka
razy dziennie, nawet w trakcie zmiany. Jezeli w przypadku bardzo wysokich temperatur
zewnetrznych caty czas przekraczana bedzie dozwolona temperatura maksymalna ptynu
chtodzgcego, nalezy sprawdzi¢ czystos¢ catego uktadu chtodzenia iw razie potrzeby
niezwtocznie go wyczyscic.

Nalezy zawsze zwraca¢ uwage, aby w kratce zasysania powietrza nie byto brudu ani
przyczepionych lisci itd. Podczas prac konserwacyjnych przy kratce zasysania powietrza
lub chtodnicach nalezy zawsze wytgczy¢ silnik i zabezpieczy¢ go przed niezamierzonym
uruchomieniem (wyciggna¢ kluczyk zaptonowy). W razie problemoéw z chiodnicg nalezy
zawsze wyczysci¢ rowniez wszystkie pozostate chtodnice.

Ostrzezenie!
A Dopoki silnik jest ciepty, uktad chtodzenia znajduje sie pod wysokim
ciSnieniem. Istnieje niebezpieczenstwo oparzen z powodu
WARNUNG  \wydobywajgcej sie pary lub pryskajgcego gorgcego ptynu chtodzgcego!
Nosic rekawice robocze i okulary ochronne.

Codziennie sprawdzacé poziom ptynu

chtodzgcego. Stuzy do tego umieszczony na

zbiorniku wyréwnawczym wody chtodzgcej (A) o P ° ’ i
wziernik (B), ktéry powinien byé zawsze W “‘“?;’”W ’"‘mm"m
wypetniony ptynem chtodzgcym. Zbiornik LL.::_ =y

wyréwnawczy wody chtodzgcej znajduje sie na
obudowie chtodnicy idostep do niego jest
mozliwy z platformy serwisowej.

Ptyn chtodzgcy nalezy wymienia¢c zgodnie
z wytycznymi w instrukcji obstugi Mercedes —
Benz po 2000 godzin pracy.

Zawor spustowy ptynu chtodzgcego znajduje sie
na dole chtodnicy wody, dostep do niego jest
mozliwy po otwarciu kratki ochronnej chtodnicy.
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7.4.3 Ukiad paliwowy

Filtr zbiornika

W zbiorniku paliwa znajduje sie zgrubny filtr
wstepny, ktory nalezy czysci¢ raz w roku.
Dostep do filtra jest mozliwy od spodu zbiornika
paliwa. Do filtra mozna sie dosta¢ po
wykreceniu zatyczki (A).

Zbiornik paliwa nalezy wczesniej oczysci¢ do
niewielkiej ilosci resztkowej. Po wkreceniu do
gory ndég podporowych mozna nakreci¢
znajdujgcy sie w przedniej czesci zbiornika
paliwa filtr bez wycieku paliwa.

Uwaga! Niebezpieczenstwo zanieczyszczenia sSrodowiska z powodu
wyciekajgcego paliwa. Podczas pracy przy filtrze nalezy najpierw

ACHTUNG podstawi¢ wanienke i prawidtowo zutylizowac¢ zebrane paliwo.

Filtr separacyjny

Oprocz filtra silnika wysokopreznego na
maszynie umieszczony jest filtr separacyjny.
Nalezy go czysci¢ podczas regularnej
konserwacji filtréw oleju wysokopreznego
zgodnie z ksigzka serwisowg Mercedes-Benz.

Za filtrem separacyjnym znajduje sie pompa
reczna. Nalezy zwraca¢ uwage, aby pompa
podczas zwyklej pracy znajdowata sie
w potozeniu jazdy.

Uwaga! Niebezpieczenstwo oparzen podczas czynnosci z olejem

napedowym. Palenie tytoniu, uzywanie ognia iotwartego Swiatta

podczas czynnosci z olejem napedowym sg zabronione, poniewaz
paliwa sg tatwo palne, a opary paliwa wybuchowe. Nalezy zawsze
zwraca¢ uwage na dostateczng ilos¢ doprowadzanego $wiezego
powietrza podczas czynnosci z paliwami.

ACHTUMG
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7.4.4 Koto wentylatora

Koto wentylatora jest napedzane =z silnika dwoma
paskami klinowymi. Codziennie nalezy sprawdzacé
naprezenie paska i w razie potrzeby go regulowac.

W tym celu:
odkreci¢ Sruby mocujace.
Naciggnac¢ paski za pomocg sruby nastawczej.

Ponownie dociggng¢ sruby mocujgce.

Blok tozyskowy musi by¢ smarowany codziennie (patrz rozdziat 7.3).
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7.5 Instalacja hydrauliczna

Specjalne wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

¢ Instalacja hydrauliczna znajduje sie pod wysokim cisnieniem!

e Przewody hydrauliczne nalezy regularnie sprawdzac¢, aw razie uszkodzenia
i starzenia wymienia¢! Przewody wymienne muszg spetniaC wymogi techniczne
producenta maszyny!

¢ Podczas wyszukiwania nieszczelnych miejsc nalezy korzysta¢ z wtasciwych srodkéw
pomochiczych ze wzgledu na niebezpieczenstwo obrazen ciatal

e Wydostajgce sie pod wysokim cisnieniem ciecze (olej hydrauliczny) mogg przebic
skore i spowodowac ciezkie obrazenia! W przypadku obrazen natychmiast zgtosi¢
sie do lekarza! Niebezpieczenstwo zakazenia!

e Przed rozpoczeciem prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zdjg¢ zasobnik
i przenosnik tasmowy, rozprezy¢ instalacje i wytgczy¢ silnik!

e Przed pracami przy instalacji hydraulicznej musi ona zawsze zostaé rozprezona.

e Podczas wszystkich prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zawsze nosic
odpowiednig odziez ochronng.

Zbiornik oleju hydraulicznego

Zbiornik oleju hydraulicznego znajduje sie po prawej stronie maszyny.

Codziennie przed uruchomieniem nalezy sprawdzac poziom oleju hydraulicznego maszyny.
Poziom oleju mozna odczyta¢ na wzierniku (B) . Poziom oleju hydraulicznego powinien
zawsze znajdowac sie w obszarze miedzy srodkiem wziernika a gorng krawedzig wziernika.
Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy poziom oleju w zbiorniku hydraulicznym.
W trakcie wszystkich prac przy instalacji hydraulicznej nalezy zwraca¢ uwage na
zachowanie maksymalnej czystosci! Nalezy pamieta¢, ze nie wolno miesza¢ roznych
gatunkow oleju.

>

kréciec wlewu
wziernik

filtr odpowietrzania

c o w

filtr powrotny

m

krociec wylotowy
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Filtr powrotny

Pierwsza wymiana wszystkich elementow filtra
jest wymagana po pierwszych 50 godzinach
pracy, nastepnie raz w roku lub kiedy wskazuje
na to czerwony trzpien kontrolny. W celu
wymiany obydwu elementéw filtra w zbiorniku
oleju nalezy odkreci¢ pokrywe filtra. Wymienié
element filtra na nowy iponownie nakreci¢
pokrywe

@ Wskazowka: elementy filtra nalezy utylizowaé zgodnie z aktualnymi
%é przepisami ochrony srodowiska.

Chtodnica oleju hydraulicznego

Chtodnica oleju hydraulicznego jest umieszczona po
lewej stronie maszyny nad magazynem sit. Nalezy
pamietaé, ze zanieczyszczona chtodnica ma znacznie
ograniczong wydajnos¢ chtodzenia. W razie potrzeby
nalezy czysci¢ chtodnice ijej kratke ochronng,
w przypadku silnego zapylenia rowniez kilka razy
dziennie.

Ostrzezenie!
A Niebezpieczenstwo oparzeh! Wszystkie chtodnice rozgrzewajg sie
w trakcie pracy. Nosi¢ rekawice ochronne! Przed rozpoczeciem
WARNUNG  \szystkich prac przy uktadach chtodzenia nalezy odczekaé, az maszyna

Regularnie sprawdzaé przewody instalacji hydraulicznej pod kgtem starzenia i uszkodzen!
Niezwtocznie wymieniaC uszkodzone lub zuzyte weze. Jako zamienniki nalezy stosowac
tylko weze zgodnie ze specyfikacjami technicznymi oryginalnego weza!

-44 -



Konserwacja i utrzymanie

Reduktor pomp

Nalezy codziennie sprawdzacC naprezenie paskéw
napedowych pomp hydraulicznych. W razie potrzeby
nalezy naciggnac paski.

W tym celu:

1. Wykreci¢ 4 sruby mocujgce (A).
2. Dociggngc¢ pasek $rubg nastawczg (B).
3. Dokreci¢ 4 sruby mocujgce (A).
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7.6 Instalacja elektryczna

Zasilanie elektryczne

Instalacja elektryczna maszyny ma napiecie zasilajgce
12 V. Akumulatory rozruchowe (2x 110Ah) znajdujg sie
miedzy kabing iobudowg chitodnicy pod klapg
podtogowa. Wylgcznikiem gtownym akumulatora (1)
mozna catkowicie odtgczyC instalacje elektryczng od
akumulatorow.

Uwaga!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia instalacji elektrycznej maszyny.
Wyltacznik gtéwny akumulatora nie moze by¢ wytgczony, dopodki silnik

ACHTUMNG L. .
pracuje i zapton jest wigczony.

Niebezpieczenstwo wybuchu!
Zalecana jest wieksza ostroznos¢ po dluzszej eksploatacji lub

natadowaniu akumulatora tadowarkg. Podczas tadowania moze
GEFAHR  powstawacé bardzo wybuchowy gaz piorunujgcy. Zawsze nalezy dbac

o dostateczng wentylacje. Zawsze nalezy dbaé, aby akumulatory

kwasowe byty tadowane tylko dopuszczalnym prgdem tadowania.

Wymiana uszkodzonych reflektoréw roboczych

Uszkodzone reflektory robocze LED mogg by¢é wymieniane tylko na nowe reflektory robocze
LED.

Typowe reflektory robocze nie sg odpowiednie ze wzgledu na wiekszy pobor pradu.
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Bezpieczniki

Bezpieczniki znajdujg sie w lewym goérnym rogu panelu obstugi.

>

w

© N o g~ w0 Ddh R

© N o O~ DN RE

Bezpieczniki 1-8 (od lewej do prawej)

10A
10A
10A
15A
10A
20A

Reflektor obudowy mielenia
Reflektor dozownika
Reflektor zasobnika
Reflektor chtodnicy / przenosnika tasmowego
Klakson / oswietlenie wewnetrzne

Dmuchawa/klimatyzacja

7,5A Wycieraczka (z prawej)

7,5A Wycieraczka (z lewe))

Bezpieczniki 1-8 (od lewej do prawej)

20A
10A
10A
30A
5A
25A
3A
2A

Gniazdo

Ztgcze magnetyczne sprezarki klimatyzacji
Radio / urzgdzenia radiowe

Napiecie zasilajgce szafy sterowniczej
Napiecie zasilajgce podtokietnika

Napiecie zasilajgce sterownika silnika

Ew. Slimak dodatkowy (zasobnik)

Ew. waga

A

ACHTUMG

Uwaga!

Uszkodzonych bezpiecznikbw nie wolno wymieniaé na bezpieczniki
o wyzszym natezeniu. Moze to spowodowaé uszkodzenia czesci
elektrycznych.
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7.7 Poprzeczny przenosnik slimakowy

Nacigg tancucha napedowego nalezy sprawdzac¢ co 50
godzin pracy i w razie potrzeby dociggac.

W tym celu:
1.  Wykreci¢ sruby mocujgce (A).

2. Wyregulowac koto fanncuchowe (B) srubg nastawczg
(©).

3. Ponownie dociggna¢ $ruby mocujace (A).

tancuch rolkowy smarowa¢ markowym smarem uniwersalnym co 50 godzin pracy lub
w razie potrzeby.

tancuch rolkowy nalezy smarowac¢ markowym smarem uniwersalnym co
50 godzin pracy lub zaleznie od zapotrzebowania.

Niebezpieczenstwo zgniecenia!
A Kontakt z poprzecznym przenosnikiem slimakowym moze spowodowac
powazne obrazenia ciata z powodu zgniecenia i/lub skaleczenia. Zatory
GEFAHR  nalezy likwidowac¢ tylko wtasciwym srodkiem pomocniczym. Urzgdzenia
mielgcego nie wolno nigdy uzytkowac bez krat ostonowych lub kiedy sg

one podniesione. Do zasobnika mozna wchodzi¢ tylko po wytgczeniu
i zabezpieczeniu maszyny przed ponownym wigczeniem.
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7.8 Slimak dozujacy

Magnesy (B) w gtowicy wylotowej slimaka dozujgcego nalezy czysci¢ codziennie.

W tym celu nalezy otworzyc¢ klapy (A) i wyjac przez nie magnesy.

Uwagal
A Podczas czyszczenia magnesow istnieje niebezpieczenstwo powstania
GEFAHR obrazen! Na magnesach gromadzg sie elementy metalowe, ktére mogg
by¢ ostro zakonczone lub mie¢ ostre krawedzie. Podczas czyszczenia
nalezy nosi¢ rekawice ochronne.

Niebezpieczenstwo spadniecia!
Podczas prac konserwacyjnych przy napedzie iwylocie $limaka

scHtune | dozujgcego nalezy zawsze korzystac ze stabilnej drabiny.

Uwaga, silne pole magnetyczne!
Osoby z rozrusznikami serca muszg zachowa¢ odstep. Zachowaé

scHTUNG  Odstep od urzadzen elektrycznych i magnetycznych no$nikow danych.

& Wskazéwka: istnieje mozliwosé, ze czesci stalowe nie zostang

l przytrzymane przez magnesy i dostang sie do mechanizmu mielgcego.
Producent nie ponosi odpowiedzialnosci za powstate ztego tytutu
szkody.
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7.9 Agregat mielgcy
tancuch napedowy agregatu mielgcego jest naciggany za pomocg zamocowanego na
gumach napinacza tancucha.

Nacigg tancucha nalezy sprawdzac¢ co 50 godzin pracy. Strzatka (C) na oznaczeniu musi
by¢ skierowana na ok. 15°.

Ustawienie:

1. wykreci¢ sruby mocujgce (A).

2. Przekrecic rure czworokatng (B)
szczypcami do rur lub kluczem do Srub
(rozwartos¢ 55 mm) przeciwnie do ruchu
wskazowek zegara, az strzatka (C)
bedzie skierowana na oznaczeniu (D) na
15°.

3. Ponownie dociggng¢ s$ruby mocujgce

(A).

7.10 Lozyskowanie wirnika

D oziom oleju tozyskowania watéw wirnika nalezy
sprawdzac¢ codziennie. Poziom oleju mozna sprawdzac
na wzierniku (B), powinien sie on znajdowaé zawsze
w obszarze miedzy $rodkiem wziernika ajego dolng
krawedzig. Nalezy zawsze zwraca¢ uwage na prawidtowy
poziom oleju w obudowie fozyska.

Jako olej smarny stosowany jest typowy olej silnikowy
(15W-40). Olej nalezy wymienia¢ raz w roku, najlepiej
przed rozpoczeciem sezonu. W tym celu na kréciec
spustowy (C) nalezy nakreci¢ wgz spustowy oleju. Nowy
olej jest wlewany po usunieciu sruby odpowietrzajgcej (A)
od gory.
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7.12 Bijak

Jesli pierwszy rég zuzyty jest nie wiecej niz do potowy
(zdjecie po prawe;j stronie), wirnik mozna odwrécic, aby
wykorzystac takze tylng strone bijaka. Jesli obie strony
sg zuzyte, wirnik takze musi zosta¢ wymontowany.
Nastepnie zwalniane jest mocowanie watéw bijaka
i nalezy je wybi¢ za pomocg odpowiedniego narzedzia.
Potem bijaki sg obracane, tak aby wat bijaka wetkniety
zostat w nieuzywany otwor. Nastepnie waty bijaka
nalezy zamocowac izamontowaé ponownie wirnik.
W ten sposob mozna wykorzystaC wszystkie cztery
rogi bijaka, zanim bedzie konieczna jego catkowita

wymiana.

Zamiast zwyktych bijakow hartowanych na zimno wirnik moze by¢ takze wyposazony
w bijaki z weglika spiekanego. Nalezy jednak wtedy o tyle uwazac, ze chociaz sg one
trwalsze ze wzgledu na naniesiong po jednej stronie warstwe weglika spiekanego, to nie
jest mozliwe obracanie bijaka i uzywanie go dwu- lub czterokrotnie.

A

Ostrzezenie!
Podczas obracania bijaka nalezy zamontowac go w tej samej pozycji co
poprzednio, aby unikng¢ niewywazenia wirnika i potencjalnych

WARNUNG — powaznych szkod.
Ostrzezenie!
A W miare mozliwosci nie nalezy nigdy wymienia¢ pojedynczych bijakow,
poniewaz grozi to niewywazeniem wirnika i potencjalnymi powaznymi
WARNUMG

szkodami.
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7.13 Wymiana wirnika

Wirnik w agregacie mielgcym mozna tatwo wymienic¢ lub obracic.

W celu zdemontowania nalezy zabezpieczyc¢
wirnik odpowiednig dzwignicg i odkreci¢ 14
Srub szesciokgtnych

(M16 x 80 12.9) A.

W kotnierzu wirnika znajdujg sie dwa otwory
gwintowane B

M16, za pomocg ktérych mozna w razie
potrzeby wycisngé wirnik.

Przed zamontowaniem nalezy oczysci¢
powierzchnie Kkotnierza wirnika i piaste.
Nastepnie nalezy nasung¢ wirnik na piaste
i nakreci¢ sruby szesciokagtne (M16x80 12.9)
A naprzeciwko iréwnomiernie momentem
obrotowym 150 Nm. Nastepnie nalezy
dokrecic wszystkie sruby naprzeciwko
momentem  obrotowym 295 Nm.  Aby
zapewni¢, ze wszystkie Sruby majg site
naciggu 295 Nm, nalezy je kilkakrotnie
dociggac. Dociggniecie powoduje
naciggniecie zestawu napinajgcego, ktory
napina piaste wirnika i wat napedowy miedzy
soba.

Do wymiany wirnika nalezy stosowacC tylko witasciwe dzwignice
0 dostatecznym udzwigu. Nigdy nie przebywac¢ pod zawieszonymi
GEFAHR  ladunkami.

e Niebezpieczenstwo wskutek spadania elementow!
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7.14 Podnosnik

Nacigg pasow nalezy sprawdzac codziennie przed uruchomieniem.

Napinanie paséw nastepuje po stronie napedu podnosnika.

B tym celu:

1. Wykreci¢ sruby mocujgce (A).

2. Za pomocg preta gwintowanego (B)
nalezy przestawi¢ rolke napedowg ze
wspornikiem w wybranym kierunku.

3. Ponownie dociggna¢ sruby mocujgce.

.
il g’-m.x

Pobieranie prébek

Istnieje mozliwos¢ pobierania probek ze strumienia
towaréw. W tym celu w gtowicy zasypowej do
elewatora zamontowany jest otwor (czerwony
okrag), zamkniety za pomocg $ciggacza. Pasujgcy
pret do pobierania prébek umieszczony jest w tatwo
dostepnym miejscu na elewatorze (pomaranczowy

okrag).

Ostrzezenie!
A Niebezpieczenstwo obrazeh ciata po zetknigciu sie z poruszajgcymi sie
czesciami maszyny. Ustawienia podnosnika mozna wykonywac tylko po
WARNUNG  \wylgczeniu i zabezpieczeniu maszyny przed ponownym witgczeniem.
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7.15 Dozownik

Podczas konserwaciji i prac zwigzanych z utrzymaniem dozownika nalezy przestrzegac
réwniez instrukcji obstugi pompy dozujgcej Dellmeco. Instrukcja obstugi Dellmeco znajduje
sie w zatgczniku do tej instrukcji obstugi.

. Wskazdéwka: podczas korzystania ze srodkéw konserwujgcych nalezy
l przestrzegac poszczegolnych kart charakterystyki. Karty charakterystyki

srodkdow konserwujgcych sg udostepniane przez producenta lub
dostawce srodka konserwujgcego.

Opis

2. dysza wylotowa

3. Zigcze sprezonego /

10. Port wlotowy

© o N o g A

Zawor kulowy do regulacji natezenia przeptywu

powietrza

kurek zamykajgcy
jednostka konserwacyjna
Zawor wigczajacy
Przeptywomierz

Ttumik impulsowy

Pompa dozujgca
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Obstuga

Po zwolnieniu obu paskow gumowych na skrzynce dozownika mozna zdjg¢ pokrywe
i odstania sie widok na uktad srodka konserwujgcego, pokazany na zdjeciu po prawej
stronie. Nastepnie wagz z kré¢ca ssawnego 10 wkiadany jest do zbiornika ze srodkiem
konserwujgcym. Kolejng czynnoscig jest wtgczenie urzgdzenia dozujgcego podczas pracy.
Pompa zasysa wtedy srodek konserwujgcy i ttoczy go do dyszy wylotowej. Za pomocag
zaworu kulowego 1 mozna wyregulowac¢ wydatek pompy (zaleznie od wyposazenia recznie
lub na panelu obstugowym w kabinie). Biezgcy wydatek mozna odczyta¢ na
przeptywomierzu 7 lub elektrycznym liczniku wielkosci przeptywu (jesli jest zamontowany).
WAZNE: Licznik wielko$ci przeptywu podaje tylko w przyblizeniu ilosci mediéw o ciezarze
witasciwym zblizonym do wody. Wskazanie to jest niedoktadne w przypadku gestych lub
rzadkich mediow.

Filtr zasysania

Lanca zasysania ma zgrubny filtr wstepny (A), ktory nalezy sprawdzac przy kazdej wymianie
pojemnika pod katem zabrudzen oraz w razie potrzeby czyscic.

Za zaworem odcinajgcym zamontowany jest drobny filtr wstepny (B).
Nalezy go czysci¢ co 50 godzin pracy. W tym celu nalezy odkrecic
pokrywe z tworzywa sztucznego i wyjgc filtr.

Do zbierania wiorow metalowych stuzy maty
magnes znajdujgcy sie w pokrywie z tworzywa
sztucznego, ktory nalezy ostroznie czyscic.

Kalibracja

Kalibracje instalacji dozujgcej moze wykonywac tylko dziat obstugi klienta firmy Stade.

Magazynowanie

Po uzyciu dozownik i caty uktad przewodow nalezy doktadnie przeptukaé wodg. Tuz przed
wylgczeniem urzgdzenia nalezy pociggng¢ do goéry lance zasysania, aby rozpryskac
wiekszos¢ cieczy. Nastepnie nalezy wytgczy¢ urzgdzenie.

Uwaga! Ryzyko zamarzniecia!
Po zakohczeniu sezonu nalezy przeptuka¢ ukiad przewoddéw po

ACHTUNG zakonczeniu czyszczenia srodkiem przeC|wko Zamarzaniu.

Uwaga! Niebezpieczenstwo oparzenia chemicznego!
W bezposredniej bliskosci urzgdzenia dozujgcego wymagane jest
scHTUNG  NOSzenie odpowiedniej odziezy ochronnej
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7.16 Czyszczenie i magazynowanie urzgdzenia mielgcego

Czyszczenie myjka wysokocisnieniowa:

myjkg wysokocisnieniowg nie czysci¢ czesci elektrycznych.

Nigdy nie kierowac¢ strumienia czyszczgcego dyszy myjki wysokocisnieniowej /
wytwornicy pary bezposrednio na punkty smarowania i tozyskowania.

ZachowywaC odstep minimum 300 mm miedzy dyszg czyszczacg myjki
wysokocisnieniowej lub wytwornicy pary a maszyna.

Podczas obstugi myjek wysokocisnieniowych przestrzegac¢ zasad bezpieczenstwa.

. Zwréci¢ uwage, aby brudna woda mogta swobodnie odptywac. W razie

l ochronne.
e Po oczyszczeniu maszyny nalezy jg przesmarowac, w szczegolnosci

potrzeby zdemontowaé¢ wtym celu otwory do czyszczenia iostony

po czyszczeniu myjkg wysokocisnieniowg / wytwornicg pary wodnej lub
rozpuszczalnikami smarow.

Magazynowanie

Jezeli urzgdzenie mielgce ma by¢ wytgczone przez dtuzszy czas, nalezy wykonac

ponizsze prace:

Doktadnie umy¢ maszyne.

Spuscic¢ skropliny ze zbiornika sprezonego powietrza.

Nasmarowac wszystkie punkty smarowania na maszynie.

Odstoniete czesci maszyny, w szczegdlnosci obudowe mielenia, nalezy spryskac
przyjaznym dla srodowiska srodkiem antykorozyjnym.

Odstawi¢ maszyne w suchym miejscu zabezpieczonym przed oddziatywaniem

warunkow atmosferycznych, w miare mozliwosci w hali.
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8 Usterki

Ostrzezenie!
A Niebezpieczenstwo przygniecenia, przyciecia, obciecia, pochwycenia,

warnune | ©Winiecia, weiagniecia i uderzenia przez

e niezamierzone uruchomienie urzgdzenia mielgcego i/lub jego
komponentéw
e niezamierzone przetoczenie zestawu ciggnika i maszyny

Przed rozpoczeciem usuwania usterek maszyny zabezpieczy¢ ciggnik
I maszvne przed niezamierzonym uruchomieniem i przypadkowym

Blokowanie z powodu przepetnienia lub ciat obcych

Jezeli Slimak dozujgcy, agregat mielgcy lub podnosnik jest zablokowany z powodu
przepetnienia lub ciat obcych, nalezy zdemontowaé otwory do czyszczenia i/lub ostony, aby
usung¢ niedroznos¢ lub ciata obce(ll.1).

Uzywac odpowiednich narzedzi i wyposazenia ochronnego.

W przypadku niedroznosci mozna odwroci¢  kierunek dziatania Slimakow. (patrz
rozdziat 6.3.2.4)

Przed ponownym uruchomieniem urzgdzenia nalezy ponownie zamontowaC wszystkie
otwory do czyszczenia i ostony.

1.1 .2

Zbyt mate rozmiary oczek mogg prowadzi¢ do zatoréw, gdy ziarno jest mokre.

Uwaga!
A Jezeli silnik ,zgast” z powodu przecigzenia urzgdzenia mielgcego, nalezy
najpierw catkowicie oprézni¢ przepetniong obudowe mielenia przed
ACHTUNG  ponownym uruchomieniem.
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9 Wylaczanie z eksploataciji

W przypadku wylgczania z eksploatacji i demontazu urzgdzenia uzytkownik zobowigzany
jest do oddzielnego spuszczenia / wymontowania wszystkich substancji niebezpiecznych.
Muszg one zosta¢ oddane do specjalnych zaktadow unieszkodliwiania. Wszystkie inne
materiaty (stal, tworzywo sztuczne itp.) muszg zosta¢ oddane do odpowiednich punktéw

zbiorki (ztom, zaktad przerobu surowcow wtérnych itp.).
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10Lista kontrolna eksploatac;ji

Niniejsza lista stanowi dokument przydatny podczas codziennej eksploatacji urzgdzenia

mielgcego iw zwigzku z tym nalezy jg starannie przechowywaé w dobrze dostepnym

miejscu.
Przed praca Dodatkowe informacje Czas Numer
trwania | rozdziatu
Prawidtowe sprzeganie 5 min 4.2
maszyny
Wzrokowe wykrywanie 5 min 2.7
uszkodzen
Przebieg probny silnika | Nastuchiwac¢ na nietypowe odgtosy, ewentualnie | 1 min 6
i hydrauliki roboczej doktadniejsza kontrola nieznanych zrodet
odgtoséw
Kontrola uktadu | Ostrozne hamowanie prébne przy predkosci | 1 min 7.7
hamulcowego okoto 10 km/h
Skontrolowaé poziom 1 min 6.4
natadowania  akumulatora
zdalnego sterowania (w
przypadku jego posiadania)
Skontrolowaé  mocowanie 1 min 5.4
zasobnika
Prawidiowe zamykanie | Skontrolowa¢ poprawno$¢ dziatania przycisku | 1 min 5.8
komory mielenia bezpieczenstwa
W trakcie pracy
Budowa zasobnika Przestrzegaé¢ bezpiecznych odlegtosci - 6.4
Doprowadzi¢ elewator do - 7.15
pozycji roboczej
Wigczyc¢ silnik Powoli zwigkszy¢ predkos¢ obrotows silnika - 6
Wyregulowaé  urzadzenie - 7.16
dozujace (opcjonalnie)
Wiaczyé napedy | Napetni¢ zasobnik - 6
hydrauliczne
Po pracy oprézni¢ zasobnik | Stuzy to uniknieciu niepotrzebnego | - 6

i wylgczyé urzadzenie

dozujgce

gromadzenia srodka konserwujgcego w slimaku

dozujgcym
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Najpierw wylgczy¢ napedy
hydrauliczne, nastepnie

zgasic silnik

Stuzy to uniknieciu zatkania slimaka dozujgcego

i mielgcego

Zmontowac w celu

transportu drogowego

Roztropny / przewidujgcy
styl pracy

Nastuchiwac¢ nietypowe odgtosy

Przestrzegaé zakresow

pracy (np.
predkos¢ obrotowa)

temperatura,

W razie potrzeby oczysci¢ chtodnice z duzych
zanieczyszczenh, zmniejszy¢ predkosc sSlimaka

dozujgcego

Nie dopuszczaé do ciggtego

przecigzenia maszyny

Moze to powodowaC czestsze zapychanie

Slimakéw dozujgcych

Po pracy

Zmyé wigksze
Zanieczyszczenia za

pomocg myjki cisnieniowej

5-10

min

7.20

Przestrzegaé planu

smarowania podczas

codziennej obstugi

Obejrzeé wszystkie wyszczegolnione

smarowniczki, aby sprawdzi¢, czy nie s3

uszkodzone

10-15

min

7.3

Obejrze¢ wirnik, bijak i sito,
aby sprawdzi¢, czy nie sg

uszkodzone

W razie potrzeby obréci¢ wirnikiem

5 min

7.13i7.14

Wyczysci¢ magnesy

2 min

7.9

Kontrola wzrokowa ukfadu

hamulcowego

2 min

7.7

Spusci¢ kondensat

1 min

7.7

Skontrolowaé poziom oleju

w tozysku wirnika

1 min

7.11

Kontrola wzrokowa maszyny

wcelu sprawdzenia, czy

Sruby nie sg poluzowane

5-10

min

2.7

Czyszczenie filtra powietrza

Przedmuchanie sprezonym powietrzem

10 min

7.4

Czyszczenie chtodnicy

Przedmuchanie sprezonym powietrzem

10 min

7.4

Kontrola chtodnicy oleju

(opcjonalnie)

Przedmuchanie sprezonym powietrzem

2 min

7.4
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